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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 

@ Planetenradtrageranordnung fur Ptanetengetriebesystem 

Es wird eine Planetenradtrageranordnung fur ein Plane- 
tengetriebesystem angegeben, das einen Planetenradtrager 
aufweist, der erste und zweite. radial verlaufende Abschnitte 
hat das ferner Planetenrader hat. die jeweils drehbar an ei- 
ner Ritzelantriebswelie uber ein Lager gelagert sind. wobei 
eine erste Schubaufnahmescheibe zwischen einem axialen 
Ende jedes Planetenrades und dem ersten Abschnitt und 
erne zweite Schubaufnahmescheibe zwischen dem anderen 
axialen Ende des jeweiligen Planetenrads und dem zweiten 
Abschnitt angeordnet ist. Die ersten und zweiten Schubauf- 
nahmescheiben haben eine Oberflachenharte, die so aus* 
reichend gro6 ist, daft eine verbesserte Lebensdauer und 
Betriebszuverlassigkett sichergestellt werden. 
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Die Erfindung bezieht sich allgemein auf eine Plane- 
tenradtrageranordnung fiir ein Planetengetriebesystem, 
das zum Einsatz in einem automatischen Getriebe 5 
kommi, und Insbesondere bezieht sich die Erfindung auf 
eine Planetengetriebetrageranordnung, bei der Schub- 
aufnahmescheiben zwischen den axialen Enden jedes 
Planetenrades angeordnet sind. und ein Planetenradtra- 
ger. welcher die Planetenrader drehbar lagert. eine 10 
Oberflachenharte hat, die so ausreichend groB ist, daB 
eine verbesserte Lebensdauer und Betriebszuverlassig- 
keit sichergesiellt werden. 

Es gibt eine Planetenradtrageranordnung fur ein Pla- 
netengetriebesystem, das bestimmungsgemaQ in einem 15 
Automatikgetriebe eingesetzt wlrd, und das beispiels- 
weise in der ungeprQften Erstverdffentlichung des japa- 
nischen Gebrauchsmusters No. 62 40 346 angegeben ist. 

Bei dieser bekannten Auslegungsform umfaflt die 
Trageranordnung einen Planetenradtr^ger. der eine 20 
Drehachse hat, Planetenrader, die jeweils drehbar an 
emer Ritzelantriebswelle gelagert sind. die fest mit dem 
Planetenradtrllger verbunden ist, ein Nadelwalzlager, 
das zwischen der Ritzelantriebswelle und dem Planetcn- 
rad zum drehbaren Lagern des Planetenrads angeord- 25 
net ist, und Schubaufnahmescheibcn. Insbesondere hat 
der Planetenradtrager erste und zweite Abschnitte, die 
m radialer Richtung bezuglich der Drehachse verlaufen 
und axial im Abstand um eine vorbestimmte GroBe von- 
einander zur Aufnahme der Planetenrader dazwischen 30 
angeordnet sind. Die ersten und zweiten Abschnitte sind 
fest miteinander uber die Ritzeiantriebswellen verbun- 
den. die jeweils fest mit den ersten und zweiten Ab- 
schnitten verbunden sind Das Planetenrad ist drehbe- 
weglich an jeder Ritzelantriebswelle durch die Nadel- 35 
walzlager gelagert Ferner ist ein Paar von Schubauf- 
nahmescheiben in Gleitkontakt miteinander zwischen 
emer axialen Endfiache jedes Planetenrads und dem er- 
sten Abschnitt angeordnet. und es ist ein wei teres Paar 
von Schubaufnahmescheiben in Gleitkontakt miteinan- 40 
der zwischen der anderen axialen Endfiache jedes Pla- 
netenrads und dem zweiten Abschnitt angeordnet. um 
hierauf von dem Planetenrad und dem Nadelwalzlager 
emwirkende Axialbelastungen aufzunehmen. Unter 
Verwendung der beiden Schubaufnahmescheiben. die in 45 
Gleitkontakt miteinander angeordnet sind, laBt sich die 
relative Drehgeschwindigkeit zwischen den beiden 
Schubaufnahmescheiben reduzieren. wenn sich die Pla- 
netenrader drehen. wodurch sich die Lebensdauer der 
Schubaufnahmescheiben verbessem laBt 50 

Bei dieser Planetenradtrageranordnung jedoch ergibt 
sich erne Schwierigkeit, die darin zu sehen ist. daB die 
Lebensdauer der Schubaufnahmescheiben nicht ausrei- 
chend ist, wenn eine grofle Belastung einwirkt, dh. wenn 
die Planetenrader mit einer hohen Drehzahl und unter 55 
einem hohen Drehmoment drehea Insbesondere ist bei 
der bekannten Auslegungsform jede Schubaufnahme- 
scheibe aus emem kohlenstoffreichen Werkzeugstahl 
hergestellt. welcher geringfugig nitriergehartet ist. so 
dab er eine Obernachenharte von etwa HV (Vickers 60 
Harte) von 400 hat Somit sind die Schubaufnahmeschei- 
ben. insbesondere jene. die den axialen Endflachen des 
jeweihgen Planetenrads zugewandt sind, einem Ver- 
schleifi ausgeseut, wenn eine groBe Belastung infolge 
des Kontakts mit den axialen Enden des Nadelwalzia- 65 
gers und infolge emer ungleichmiBig auf die Schubauf- 
nahmescheiben einwirkenden Belastung einwirkt. wcl- 
che ihre Ursache darin hat, daB das jeweils angebrachte 



Planetenrad gcneigt ist 

Die Erfindung zielt daher darauf ab, eine Planeten- 
radtrageranordnung ftir ein Plane tengetriebesystem be- 
reitzustellen. mittels welcher die vorstehend genannten 
Schwierigkeiten bei der ublichen Ausfuhrungsform sich 
uberwinden lassen, 

Ferner soli nach der Erfindung eine Planetenradtra- 
geranordnung fur ein Planetengetriebesystem bereitge- 
stellt werden, bei der die Schubaufnahmescheiben. die 
zwischen den axialen Endflachen jedes Planetenrads 
und in radial verlaufenden Abschnitten des Planetenrad- 
tragers angeordnet sind, derart hart ausgelegt sind. daB 
sie im wesentlichen keinem VerschleiB ausgeseizt sind, 
so daB eine verbesserte Lebensdauer und Betriebszu- 
verlassigkeit der Schubaufnahmescheiben gewahrleisiet 
werden. 

GemaB einem ersten Losungsgedanken nach der Er- 
findung zeichnet sich eine Planetenradtrageranordnung 
fur ein. Planetengetriebesystem dadurch aus, daB ein 
Planetenradtrager vorgesehen ist, der eine Drehachse 
hat, und einen ersten Abschnitt enthalt, der radial be- 
zuglich der Drehachse verlauft, und einen zweiten Ab- 
schnitt enthalt, der radial und axial in einem vorbe- 
stimmten Abstand von dem ersten Abschnitt verlauft, 
die Planetenrader jeweils drehbar an einer Ritzelan- 
triebswelle mit Hilfe von Lagereinrichtungen ange- 
bracht sind, die Ritzelantriebswelle zwischen den ersten 
und zweiten Abschnitten sich erstreckt, wobei ein 
axiales Ende fest mit dem ersten Abschnitt und das 
zweite axiale Ende fest mit dem zweiten Abschnitt ver- 
bunden ist. und daB die Planetenrader jeweils ein erstes 
axiales Ende haben. das dem ersten Abschnitt zuge- 
wandt ist, sowie ein zweites axiales Ende haben, das dem 
zweiten Abschnitt zugewandt ist 

Ferner umfaBt die Planetenradtrageranordnung eine 
erste Schubaufnahmescheibe, die zwischen dem ersten 
axialen Ende jedes Planetenrades und dem ersten Ab- 
schnitt angeordnet ist, und eine zweite Schubaufnahme- 
scheibe. die zwischen dem zweiten axialen Ende jedes 
Planetenrads und dem zweiten Abschnitt angeordnet 
ist 

Die ersten und zweiten Schubaufnahmescheiben sind 
jeweils derart ausgelegt, daB sie eine Oberflachenharte 
von nicht weniger als HV 700 haben. 

GemaB einem weiteren Losungsgedanken nach der 
Erfindung zeichnet sich in einer Planetenradtrageran- 
ordnung fur ein Planetengetriebesystem die Planeten- 
radtrageranordnung dadurch aus, daB ein Planetenrad- 
trager vorgesehen ist, der eine Drehachse hat. und der 
einen ersten Abschnitt umfaBt, der radial bezuglich der 
Drehachse verlauft, und einen zweiten Abschnitt um- 
faflt, der radial und axial in einem vorbestimmten Ab- 
stand von dem ersten Abschnitt verlauft, daB Planeten- 
rader jeweils drehbar an einer Ritzelantriebswelle uber 
Lagereinrichtungen gelagert sind. daB die Ritzelan- 
triebswelle zwischen den ersten und zweiten Abschnit- 
ten verlauft wobei ein axiales Ende fest mit dem ersten 
Abschnitt und das andere axiale Ende fest mit dem zwei- 
ten Abschnitt verbunden ist, daB die Planetenrader je- 
weils ein erstes axiales Ende haben. das dem ersten Ab- 
schnitt zugewandt ist, und ein zweites axiales Ende ha- 
ben, das dem zweiten Abschnitt zugewandt ist daB eine 
erste Schubaufnahmescheibe zwischen dem ersten 
axialen Ende jedes Planetenrads und dem ersten Ab- 
schnitt angeordnet ist, und daB eine zweite Schubauf- 
nahmescheibe zwischen dem zweiten axialen Ende je- 
des Planetenrads und dem zweiten Abschnitt angeord- 
net ist, wobei sich ein Verfahren zur Herstellung der 
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ersien und zweiien Schubaufnahmescheiben dadurch 
auszeichnet. daB ein Bortauchverfahren bei einem 
Grundmaterial angewandt wird. um die jeweiligen er- 
sten und zweiten Schubaufnahmescheiben zu bilden, 
wobei die ersten und zweiten Schubaufnahmescheiben 
jeweils eine Oberflachenharic von nichi kleiner als HV 
700 haben. 

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Er- 
findung ergeben sich aus der nachstehenden Beschrei- 
bung einer bevorzugien Ausfiihrungsform unter Bezug- 
nahme auf die beigefugte Zeichnung. 

Die einzige Fig. 1 der Zeichnung ist eine Langs- 
schnittansicht zur Verdeutlichung einer Planeienradtra- 
geranordnung fur ein Planeterigetriebesystem, das zum 
Einbau in einem auiomatischen Getriebe besiimmt ist 
und gemaO einer bevorzugten Ausfuhrungsform nach 
der Erfindung ausgelegt ist 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Planetenrad- 
trageranordnung fur ein Pianetengetriebesystem, das 
fur ein Automatikgetriebe bestimmt ist und nach der 
Erfindung ausgelegt ist, wird riachstehend unter Bezug- 
nahme auf Fig. 1 naher erlautert 

In Fig. 1 ist eine Planetenradtrageranordnung insge- 
samt mit der Bezugsziffer 10 versehen, und umfaQt ei- 
nen Planetenradtrager. der ebenfalls insgesamt mit der 
Bezugsziffer 12 versehen ist. Der Planetenradtrager 12 
hat eine Drehachse Rx und umfafit einen ersten Ab- 
schnitt 12a, der radial bezuglich der Drehachse Rx ver- 
l^uft. und einen zweiten Abschnitt Mb, der radial und in 
einem vorbestimmten Abstand zum ersten Abschnitt 
\2a in axialer Richtung gesehen zur Aufnahme der Pla- 
netenrader 14 dazwischen verlauft Die ersten und zwei- 
ten Abschnitte des Planetenradtragers 12 sind fest mit- 
einander tiber die Ritzelantriebswellen 16 verbun- 
den,die jeweils mit den ersten und zweiten Abschnitten 
12a, \2b verbunden sind Jedes Planetenrad 14 ist auf 
den zugeordneten Ritzelantriebswellen 16 uber ein Na- 
delwalzlager IS drehbar gelagert Ein Paar von Schub- 
aufnahmescheiben 20 und 21 ist axial in Gleitkontakt 
miteinander zwischen einer axialen Endflache des Pla- 
netenrads 14 und dem ersten Abschnitt 12a angeordnet, 
und ein weiteres Paar von Schubaufnahmescheiben 22 
und 23 ist ebenfalls axial in Gleitkontakt miteinander 
zwischen der anderen axialen Langsflache des Planeten- 
rads 14 und dem zweiten Abschnitt \2b zur Aufnahme 
hierauf einwirkender axialer Belastungen angeordnet 
Die Schubaufnahmescheiben^20 und 22 sind gleich aus- 
gelegt und sind jeweils der zugeordneten axialen End- 
flache des Planetenrades 14 zugewandt vorgesehen, und 
jede ist so hergestellt, daO ein Bortauchverfahren auf 
einem kohlenstoffreichen Werkzeugstahl angewandt 
wird, um eine Oberflachenharte von nicht kleiner als HV 
700, vorzugsweise von HV 700 bis 1500 zu erhaltea Eine 
innere Harte oder eine Harte an der Innenseite ist nicht 
groBer als HV 350, vorzugsweise HV 200 bis 350. Die 
Oberflachenharte von weniger als HV 700 tritt tiber 
einer maximalen Dicke von 60 von den Oberflachen 
der Schubaufnahmescheiben 20 und 22 aus gesehen auf. 
Andererseits sind die Schubaufnahmescheiben 21 und 
23 als gleiche Teile ausgelegt und sind den jeweils zuge- 
ordneten ersten oder zweiten Abschnitten 12a oder \2b 
zugewandt, und sie sind aus einem Kupferlegierungsma- 
terial hergestellt Die Schubaufnahmescheibe 21 hat ei- 
ne Klaue 21a an ihrem AuBenumfang, welche in eine 
Ausnehmung i2c paBt, die in einen zugeordneten Ab- 
schnitt des ersten Abschnittes 12a paBt, und welche eine 
Drehung der Schubaufnahmescheibe 21 verhindert In 
ahnlicher Weise hat die Schubaufnahmescheibe 23 eine 



Klaue 23a an ihrem AuBenumfang, der in eine Ausneh- 
mung l2<ypaBt, die an einem entsprechenden Abschnitt 
des zweiten Abschnitte* \2b uufgc nommen isi und die 
eine Drehung der Schubaufnahmescheibe 23 verhindert. 

5 Eine ringformige Ausnehmung 24 ist auf dem inneren 
Umfang des ersten Abschnittes 12a ausgebildet, und ein 
Schmiermitteldurchgang 26 ist ferner in dem ersten Ab- 
schnitt 12a ausgebildet. Der Schmiermitteldurchgang 26 
erstreckt sich von der ringformigen Ausnehmung 24 

10 radial nach auBen, um eine kommunizierende Verbin- 
dung mit einem Schmiermitteldurchgang 28 herzustel- 
len, der durch die Ritzelantriebswelle 16 geht Der 
Schmiermitteldurchgang 28 seinerseits offnet sich zu 
den Walzkontaktflachen der Walzelemente des Nadel- 

15 lagers 18. 

Ein Sonnenrad 30 hat einen Mittelbohrungsabschnitt 
32. der eine Drehwelle darin aufnimmt, um drehfest mit 
dieser verbunden zu sein, und dieses Sonnenrad 30 
kammt mit den Planetenradern 14. Ein Hohlrad 34 ist 

20 ferner vorgesehen, welches die Planetenrader 14 umgibt 
und mit diesen in Kammeingriff ist wahrend der Plane- 
tenradtrager 12 einen Nabenabschnitt36 zur Aufnahme 
einer Drehwelle hat, die fest mit diesem Nabenabschnitt 
verbunden ist Bei dieser bevorzugten Ausfuhrungsform 

25 sind das Sonnenrad 30. die Planetenrader 14 und das 
Hohlrad 34 spiralformig gezahnte Rader. Das Sonnen- 
rad 30 ist mit einem Schmiermitteldurchgang 38 vorge- 
sehen, welcher dazu dient, das uber einen Schmierkreis 
zugefiihrte Schmiermittel weiterzuleiten, welches sich 

30 in der zugeordneten Drehwelle und fest zu der ringfor- 
migen Ausnehmung 24 fortsetzt: 

Ein ringformiger Lagerlaufring 40 ist an der linken 
Seite des ersten Abschnittes 12a in Fig. 1 vorgesehen. 
Der Lagerlaufring 40 nimmt Walzelemente eines Axial- 

35 lagers 42 auf, welches mit Hilfe einer radialen Verlange- 
rung 44 des Sonnenrads 30 abgestutzt ist. 

Nachstehend wird die Arbeitsweise der vorstehend 
beschriebenen bevorzugten Ausfuhrungsform naher er- 
lautert 

40 Wenn die Planetenrader 14 sich drehen, wird auf- 
grund der spiralformigen Verzahnung dieser Rader — 
wie dies voranstehend crwahnt ist — eine Axialbela- 
stung auf die Schubaufnahmescheiben 20, 21 oder auf 
die Schubaufnahmescheiben 22, 23 in Abhangigkeit von 

45 der Drehrichtung der Planetenrader 14 aufgebracht 
Ferner dreht sich auch das Nadellager 18, so daS eine 
Belastung auf die Schubaufnahmescheiben 20 und 22 
infolge der Zwischenwirkung zwischen den axialen En- 
den des Nadellagers 18 und den zugeordneten Schub- 

50 aufnahmescheibcn 20 und 22 ausgeiibt wird. Da jedoch 
die Schubaufnahmescheiben 20 und 22 jeweils eine 
Oberflachenharte von nicht kleiner als HV 700 haben. 
die so ausreichend groB ist, daB ein Abrieb selbst dann 
verhindert wird, wenn eine betrachtlich groBe Bela- 

55 stung auf die Schubaufnahmescheiben 20 und 22 ein- 
wirkt, sind die Schubaufnahmescheiben 20 und 22 kei* 
nem betrachtlichen Abrieb ausgesetzt, so daB man eine 
auBerst lange Lebensdauer sicherstellen kann. Obgleich 
andererseits eine relative Drehung zwischen den Schub- 

60 aufnahmescheiben 20 und 21 und zwischen den Schub- 
aufnahmescheiben 22 und 23 vorhanden ist, sind die 
Schubaufnahmescheiben 21 und 23 dennoch keinem be- 
trachtlichen Abtrieb infolge der Gleitberuhrung mit den 
Schubaufnahmescheiben 20 und 22 ausgesetzt, da die 

65 Schubaufnahmescheiben 21 und 23 jeweils aus einem 
Kupferlegierungsmaterial ausgebildet sind, welches ein 
hohes Schmiervermogen hat 
Das den Schubaufnahmescheiben 20 bis 23 zugefuhr- 
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te S'chmiermitiel wird zur Schmierung derselben ge- 
nutzt. Insbesondere wird das Schmiermitiel, das uber 
den Schmierkreis, der in der Drehwelle des Sonnenra- 
des 30 ausgebildet ist, eingeleitet wurde, in die ringfor- 
mige Ausnehmung 24 uber den Schmiermitteldurch- 5 
gang 38 eingeleitet Das Schmiermittel wird dann sei- 
nerseits zu den Walzflachen des Nadellagers 18 iiberdie 
Schmierdurchgange 26 und 28 zugeleiiet Nach der 
Schmierung des Nadellagers 18 wird das Schmiermittel 
den Schubaufnahmescheiben 20 bis 23 iibcr die axialen 10 
Enden des Nadellagers 18 zugeleitet 

Es ist noch zu erwahnen. daB die Schubaufnahme- 
scheiben 21 und 23 derart beschaffen und ausgelegt sein 
konnen, daB sie eine Harte von nicht weniger als H V 700 
haben, wenn es sich urn die Schubaufnahmescheiben 20 15 
und 22 handelL In diesem Fall konnen die Klauen 21^ 
und 23a entfallcn, so dafl eine Drehbewegung der 
Schubaufnahmescheiben 21 und 23 eriaubt wird, Ferner 
ist es auch moglich, nur die Schubaufnahmescheiben 20 
und 22 zu verwenden. so dafi die Schubaufnahmeschei- 20 
ben 21 und 23 weggelassen werden konnen. 

Selbstverstandlich ist die Erfindung nicht auf die vor- 
anstehend erorterten Einzelheiten der bevorzugten 
Ausfuhrungsform beschrankt, sondern es sind zahlrei- 
che Abanderungen und Modifikationen moglich. die der 25 
Fachmann im Bedarfsfall treffen wird, ohne den Erfin- 
dungsgedanken zu verlassen. 

Patentanspriiche 

30 

1, Planetenradtrageranordnung fur ein Planetenge- 
triebesystem, gekennzeichnet durch: 
einen Planetenradtrager (12), der eine Drehachse 
(Rx) hat, wobei der Planetenradtrager (12) einen 
ersten Abschnitt (12^) hat. der in radialer Richtung 35 
bezuglich der Drehachse (Rx) verlauft, und einen 
zweiten Abschnitt (12Z?) hat, der radial verlauft und 
axial in einem vorbestimmten Abstand von dem 
ersten Abschnitt (12a) vorgesehen ist 
Planetenrader (14), die jeweils drehbar auf einer 40 
Ritzelantriebswelle (16) uber Lagereinrichtungen 
(18) gelagert sind, wobei jede Ritzelantriebswelle 
(16) zwischen den ersten und zweiten Abschnitten 
(12a. \2b) verlauft, wobei ein axiales Ende fest mit 
dem ersten Abschnitt (12a) und das andere axiale 45 
Ende fest mit dem zweiten Abschnitt {\2b) verbun- 
den ist, und wobei die Planetenrader (14) jeweils ein 
erstes axiales Ende haben.das dem ersten Abschnitt 
(12a) zugewandt ist, und ein zweites axiales Ende 
haben. das dem zweiten Abschnitt (126) zugewandt 50 
ist 

eine erste Schubaufnahmescheibe (20, 21). die zwi- 
schen dem ersten axialen Ende jedes Planetenrads 
(14) und dem ersten Abschnitt (12a) angeordnet ist, 

""^ 55 
erne zweite Schubaufnahmescheibe (22, 23), die 
zwischen dem zweiten axialen Ende jedes Plane- 
tenrads (14) und dem zweiten Abschnitt (126) ange- 
ordnet ist 

wobei die ersten und zweiten Schubaufhahme- 60 
scheiben (20. 21; 22. 23) jeweils eine Oberflachen- 
harte von nicht kleiner als H V 700 haben. 
2, Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache im Be- 
reich einer maximalen Dicke von 60 p.m von den 65 
Oberflachen der jeweiligen ersten und zweiten 
Schubaufnahmescheiben (20, 21; 22, 23) aus gese- 
hen vorhanden ist 
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3. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB der andere Teil jeder 
ersten und zw«it-©n Schubaufnahmescheibe (20. 21; 
22. 23) eine Harte von nicht groBer als HV 350 hat. 

4. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachenharie 
in einem Bereich von HV 700 bis HV 1500 liegt, und 
daB die Harte des anderen Teils in einem Bereich 
von H V 200 bis HV 350 liegt. 

5. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweiligen ersten 
und zweiten Schubaufnahmescheiben (20. 21; 22, 
23) derart ausgebildet sind, daB ein Bortauchver- 
fahren bei einem kohlenstoffreichen Werkzeug- 
stahl angewandt wird, 

6. Planetenradtrageranordnung nach einem der 
vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Lagereinrichtung (18) ein Nadelwalzla- 
ger ist. 

7. Planetenradtrageranordnung nach einem der 
vorangehenden Anspruche. dadurch gekennzeich* 
net. daB die ersten und zweiten Schubaufnahme- 
scheiben (20, 21; 22, 23) drehbeweglich an der Rit- 
zelantriebswelle (16) gelagert sind. 

8. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB eine dritte Schubauf- 
nahmescheibe (21) zwischen der ersten Schubauf- 
nahmescheibe (20) und dem ersten Abschnitt (12a) 
in Gleitkontakt mit der ersten Schubaufnahme- 
scheibe (21) angeordnet ist, und daB eine vierte 
Schubaufnahmescheibe (23) zwischen der zweiten 
Schubaufnahmescheibe (22) und dem zweiten Ab- 
schnitt (12Z?) in Gleitkontakt mit der zweiten 
Schubaufnahmescheibe (22) angeordnet ist 

9. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweiligen dritten 
und vierten Schubaufnahmescheiben (21, 23) eine 
Oberflachenharte von nicht kleiner als HV 700 ha- 
Jaen. 

10. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweiligen dritten 
und vierten Schubaufnahmescheiben (21, 23) dreh- 
beweglich an der Ritzelantriebswelle (16) gelagert 
sind. 

11. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB die jeweiligen dritten 
und vierten Schubaufnahmescheiben (21, 23) aus 
einem Kupferlegierungsmaterial ausgebildet sind. 

12. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 

11. dadurch gekennzeichnet daB die jeweiligen 
dritten und vierten Schubaufnahmescheiben (21, 
23) an einer Drehung relativ zu dem Planetenrad- 
trager (12) mittels einer Anschlageinrichtung (21a, 
12c; 23a. \2dj gehindert sind 

13. Planetenradtrageranordnung nach Anspruch 

12, dadurch gekennzeichnet, daB die Anschlagein- 
richtung eine Klaue (21a, 23a). die an einem auBe- 
ren Umfang der jeweiligen dritten und vierten 
Schubaufnahmescheiben (21, 23) ausgebildet ist, 
und eine zugeordnete Ausnehmung (12c, \2d^ um- 
faBt, die auf den jeweiligen ersten und zweiten Ab- 
schnitten (12a. \2b) ausgebildet ist, wobei jede 
Klaue (21a, 23a) in die zugeordnete Ausnehmung 
(12c; 12d) zur Verhinderung der Drehung der zuge- 
ordeten dritten und vierten Schubaufnahmeschei- 
ben (21.23)paflt. 

14. Planetenradtrageranordnung fur ein Planeten- 
getriebesystem, dadurch gekennzeichnet, daB die 
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PlanetenradtrageranordnungumfaBt: 
einen Planetenradtragcr (12) , der eine Drehachse 
(Rx) hat, wobei der Planelenradtrager (12) einen 
ersten Abschnitt (12a) hat. der radial bezuglich der 
Drehachse (Rx) verlauft und einen zweiten Ab- 5 
schnitt (Mb) hat, der radial verlauft und axial in 
einem vorbestimmten Abstand von dem ersten Ab- 
schnitt (12a) vorgesehen ist 

Planeienrader (14), die jeweils drehbar auf einer 
Ritzelantriebswelle (16) uber Lagereinrichiungen 10 
(18) gelagert sind, wobei die Ritzelantriebswelle 
(16) zwischen den ersten und zweiten Abschnitten 
(t2a, \2b) verlauft, und wobei ein axiales Ende fest 
mit dem ersten Abschnitt (12a) und das andere 
axiale Ende fest mit dem zweiten Abschnitt (12/?) 15 
verbunden isi, und wobei die Pianetenrader (14) 
jeweils ein erstes axiales Ende haben. das dem er- 
sten Abschnitt (12a) zugewandt ist, und ein zweites 
axiales Ende haben, das dem zweiten Abschnitt 
(12fc) zugewandt ist 20 
eine erste Schubaufnahmescheibe (20, 22), die zwi- 
schen dem ersten axialen Ende Jedes Planetenrads 
(14) und dem ersten Abschnitt (12a) angeordnet ist, 
eine zweite Schubaufnahmescheibe (21. 23), die 
zwischen dem zweiten axialen Ende jedes Plane- 25 
tenrades (14) und dem zweiten Abschnitt (12b) an- 
geordnet ist, wobei 

das Verfahren zur Ausbildung der ersten und zwei- 
ten Schubaufnahmescheiben (20, 21, 22, 23) sich da- 
durch auszeichnet, daB 30 
ein Bortauchverfahren auf ein Grundmaterial an- 
gewandt wird, um jeweils erste und zweite Schub- 
aufnahmescheiben (20, 22) zuerhalten, wobei die 
ersten und zweiten Schubaufnahmescheiben (20, 
22) jeweils eine Oberflachenhirte von nicht kleiner 35 
als HV 700 haben. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Oberflachenharte in einem Be- 
reich einer maximalen Dicke von 60 jim von den 
Oberflachen der jeweiligen ersten und zweiten 40 
Schubaufnahmescheiben (20, 22) aus gesehen vor- 
handen ist. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der andere Teil jeder ersten und zwei- 
ten Schubaufnahmescheibe (20, 22) eine Harte von 45 
nicht groBer als HV 350 hat 

17. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Grundmaterial ein kohlenstof f rei- 
cher Werkzeugsstahl ist 
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